
Modelos 

Volumen de resina (litros) 

Capacidad intercambio 
(ºHf x m'@ Consumo sal (kg)) 

SERVICIO: Caudal (m'/h) 
Pérdida de carga (kg/cm2

) 

VÁLVULA Caudal (m'/h) 
Pérdida de carga (kg/cm

2

) 

MÍNIMO· Caudal (m'/h) 

Consumo agua por regeneración (lts) 

Dimensión tanque de resinas (mm) 0 - H 

Capacidad depósito sal (kg) 

Cloro máximo (ppm) 

Cantidad máx. de hierro en el agua (ppm-Fe2+) 

Presión de trabajo (kg/cm
2

) Mín. - Máx. 

Temperatura de trabajo (ºC) Mín 

0 Conexión 

Tensión eléctrica 

Válvula 

(repina 

Tubo distribuidor 

Resina de intercambio 
1ómco para uso 
alimentario 

Sentido de la 
regeneración del agua 
a co�tra_corrien_te para 
una optima calidad 

Tanque contenedor 
de resina 

Distribuido por: 

·1 I, I .

-Máx 

Flamingo C11 

11 

55@ 1.1 

1,1 
0,3 

6 
1 

0,1 

75 

206 - 432 

25 

2 

0,2 

1,4- 8,6 

4-43 

1" 

220-12V/50Hz 

Programador 

Tapaextraible 
para la sal 

Rebosadero 
exterior 

Zt��á��ia
eJ�ipada 

seguridad 

Sal 

Flamingo C16 

16 

80@ 1.6 

1,6 
0,4 

6 
1 

0,1 

97 

257 - 432 

25 

2 

0,2 

1,4 - 8,6 

4-43 

1" 

220-12V/50Hz 

Flamingo C25 Flamingo C38 

25 38 

125@2.5 190 @ 3.8 

2,5 3,8 
0,5 0,5 

6 6 
1 1 

0,1 0,1 

106 172 

206 - 889 257 - 889 

75 75 

2 2 

0,2 0,2 

1,4 - 8,6 1,4 - 8,6 

4-43 4-43 

1" 1" 

220-12V/50Hz 220-12V/50Hz 

www .insolpwg.com 

descalcificador 
compacto 
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